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COMPETENCES / TRAVAIL _ _
SAVOIRS DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES BAREME
TE CHNOLOGIQUES '
Contexte Usinage
professionnel
C1-0d2Décoder. analyser |Réaliser les - Documents La conduite des
gifhéﬁﬂgsegﬁechmques. Ligt:aang:??ezour techniques opo:’-.rations est! _
S3-O1Exploiter les . contenus rationnelle et 'usinage
docasments techniques. rainures recevant| dansle est conforme a la
: le fond, sur les dossier sujet. |demande et réalisé en
C3-O10rganiser un poste | cotés et la fagade |- Une piece sécurite.
g%tg)asvf’lctr anisation d du tiroir. d'essal. | _
poste e oy ! -Lafacade et |- L'établissement
- Etablir les les cotés du correspond aux
C3-O2Installer et régler piéces. tiroir corroyes conventions ad 2
les oulls. ‘ - Tracer les avec ou non professionnelles.
S4-O3Les procédés usinages. mise &
HUSIAt: - Effectuer un longueur. - Les tracés d'usinage
C3-03 Conduire les choix de fraise |- Une toupie a correspondent aux :
opératons d'usinage. de toupie. arbre vertical. conventions 2
S4-03Les procédés - Installer la fraise |- Un choix d’outil professionnelles.
dusinage. choisie. dont une |
C3-04 Veérifier les - Effectuer les fraise adaptée - Lelchoix Qie ['outil 2
opératons d'usinage, de réglages au travail a répond & la demande.
montage et des outillages. d'usinages. réaliser.
S4 Laconnaissance des |- Mettre en ceuvre |- Un abaque de |- La fréquence de
matériels et des sysiemes. | |es organes de réglage de la rotation est adaptée a .
securité. - fréquence de I'outil et est justifice.
- Organiser le rotation (n).
poste de travail. |- Le matériel de |-La méthodologie de i i B
- Réaliser un réglage et de réglage est adaptée.
usinage d'essai controle.
sur la piece - Les organes de |- Les organes de sécurité
appropriée. sécurité sont mises en ceuvre 12
- Contréler et opérationnels efficacement.
effectuer les surla
corrections machine outil. |- La conduite des
nécessaires. opérations est
- Usiner les - Temps alloué : rationnelle et respecte s 1D
piéces. 30 minutes. I'établissement et les
tracés d'usinage.
- Le controle est effectué g 1
avec le matériel
adapté.
- La tenue de travail est L1
conforme aux
consignes de sécurite.
TOTAL . 120
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COMPETENCES / TRAVAIL
SAVOIRS DEMANDE RESSOURCES EXIGENCES BAREME
TECHNOLOGIQUES
Contexte Exécution d‘un ouvrage
professionnel
C1-02 Décoder, analyser | Réaliser les - Documents La table basse est
des documents | usinages techniques  |assemblée. Le
esthétiques et techniques. | iy, yels ou contenus fonctionnement du
83-01 Exploiter les 3 - e fe
documents techniques. mecaniques. dans- le _ tiroir est con orme.
Réaliser le dossier sujet. |L’ensemble est préta
C3-01 Organiser un poste | frisage. - Les pieces recevoir les produits de
de travail. , Réaliser corroyées finition.
- ,ff;'ff éeo#rgai;:;anon d | passemblage et avec ou non o
' la finition. mise & Dessus : ..150"
C3-02 Installer et régler longueur. - Respect des cotes.
les outils. . - Les panneaux - Placage.
5,4-5!3 Les procédés dérivés et les e respect des cotes.
poifage. placages sont | e qualité des
C3-03 Conduire les débités avec raccords.
opérations d'usinage. une surcote. o qualité des joints.
54-03 Les procédés - Les machines
d'usinage. outils Tiroir :
C3-04 Vérifier les necessaires - Qualité des 140
opérations d'usinage, de avec !35 outils assemblages.
montage et des outillages. montés et - Fonctionnement.
S4 La connaissance des partiellement '
matériels et des systémes. réglés. | Pigtement :
- Le matériel de - Respect des cotes.
réglage et de - Equerrage.
| contrle. . Gauche. . 160
-Les organesde | . Qualité du placage
sécurite de chant.
opérationnels - Affleurement des
sur les piéces_
machines - Ajustage du fond.
outil.
) Ensemble :
- Temps alloue : - Aspect général.
20 heures 30. - Qualité de la .1 30
finition.
TOTAL ../ 180
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